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© Sacholr pour fautJIa* Imprimte* par eJrfgraphle. 

©Sechoir pour feuiltes imprim6es par sengraphie, compor- 
tant un convoyeur sans fin porta par un chassis et auquel 
sont fixees des claies adaptees pour recevoir las feuilles, at 
un dispositif de souffle ge d'afr sur cetles-ci pour les aachar. 
• Ca sechoir comprend un systeme de plnces d'amerrage 9 
de cheque feuille 11 sur aa claie 7 de support, associe a un 
dispositif 22. 18, 17 d'ouverture at de fermeture autometi- 
ques des pinces 9 a la fin du cycle de eechege d'une feuille 
11, afin da permettre la retrart de cetle-cl du eechoir, 
- La fait d'equiper les dales du sechoir d'un systeme 
d'amerrage des feuilles sur leurs claies permet d'augmenter 
la puissance du soufflage d'air, ca qui accrott la repidit* du 
! sechage. En outre, celui-d peut etre ex6cut6 avec de I'air 
> froid au lieu d'air chaud puls6, ca qui dimtnue considerable* 
mant la quantite* d'energie necessatre. 
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SSchoir pour feuilles imorimges par s6r igraphie 

la prSsente invention a pour objet un s6choir pour 
feuilles imprim6es par s£rigraphie. 

Comme on le sait, le sSchage des feuilles imprim6es 
5 par s£rigraphie se fait 4 l'heure actuelle, soit manuellement 
en empilant les unes sur les autres des claies de s£chage 
sur chacune desquelles est disposSe une feuille, soit m£cani- 
quemen-t au moyen de sSchoirs dans lesquels on souffle de 
l*air sur les feuilles en mouvement. 

10 Un premier type de realisation connu est ainsi 

constitufi par un tunnel rectiligne & l f int6rieur duquel est 
dispos§ un tapis tournant, un dispositif de chauffage k 
infrarouge ou autre 6tant compl6mentairement plac£ dans le 
tunnel en association avec un systfeme de ventilation de l»air. 

15 A la sortie du tunnel, les feuilles sont sdches et sont 
retirSes de la machine. 

Ces tunnels sont extrSmement encombrants , consomment 
en outre une grande quantity d f 6nergie de chauffage, ce qui 
rend leur exploitation onSreuse, ils empSchent un repfirage 

20 precis parce que la chaleur dessSche et par consequent dSforme 
les feuilles. Enfin, ils obligent & ne se servir que de series 
d f encres 6tudi6es pour eux, limitant ainsi le choix de l f uti- 
lisateur. 

Un second type de realisation connu consiste en un 
25 convoyeur sans fin tournant autour d v axes places & ses 

extremites, et qui porte des claies sur lesquelles on pose les 
feuilles imprimees. Ce type de s£choir est aussi long que les 
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tunnels a air chaud pulse, du fait que seul un courant d'air 
tr#s faible ou nul permet aux f euilles seulement posees de 
rester en place. Un autre inconvenient de ce type de sechoir 
est que les feuilles insuf fisamment rigides touchent la claie 
5 precedente. ce qui limite la possibilite d' utilisation. 

L« invention a pour but de remedier a ces inconve- 
nients en realisant un sechoir du second type precite. c'est- 
a-dire comportant un convoyeur sans fin portS par un chassis 
et auquel sont fixees des claies adaptees pour recevoir les 
10 feuilles, ainsi qu'un dispositif de soufflage d'air sur 

celles-ci pour les secher pendant leur deplacement sur le 
convoyeur. A cat effet, conformant a l'invention, le sechoir 
comprend un systeme de pinces d'amarrage de chaque feuille 
sur sa claie de support, associe a des moyens pour ouvrir 
15 et refermer automatiqueraent ces pinces a la fin du cycle 
de sgchage d'une feuille.efin de permettre le retrait de 
cette deraiere du sechoir. 

Dans ces conditions, les feuilles sont solidement 
amarrees a levus claies de support, et ne tendent pas a glisser 
20 lorsque les claies pivotent a l'une ou l'autre extremite du 
eSchoir. 

Suivant un mode de realisation- de l'invention, -cha- 
que ensemble de pinces pour le maintien d'une feuille sur sa 
claie est constitue par une rangee de lames coudees, montees 

25 rotativement autour d'axes paralleles au cSte attenant de la 
claie, et ces lames sont sollicitees 61astiquement vers la 
feuille par des organes de rappel pour maintenir la feuille 
appliquee contre la claie. 

Pendant son cycle de sechage, chaque feuille est 

30 done solidement maintenue appliquee sur la claie associee 
par cette rangee de lames coudees, qui sont automatiqueraent 
relevees a la fin du cycle par le dispositif d'ouverture 
automatique precitfi, lequel est agence pour provoquer cette 
ouverture seulement lorsque les feuilles sont a 1' horizontal. 

35 Celles-ci peuvent ainsi 8tre agrippees par des moyens mecani- 
ques connua en soi pour etre retirees du sechoir, sans avoir 
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euparavant gliss6 sur la claie. 

D'autres particularit6s et avantages de 1* invention 
apparaitront au cours de la description qui va suivre. Aux 
dessins annexes donnSs & titre d'exemple non limitatif , on a 
5 represents une forme de realisation du s£choir selon 1' inven- 
tion. 

La figure 1 est une vue en perspective d'un s£choir du type 
vie€ par 1* invention ; 

la figure 2 est une vue en perspective partielle & echelle 

10 agrandie d'une extremite du s^choir de la figure 1, montrant 
un ensemble de pinces d'amarrege equipent une claie ; 
la figure 3 est une vue en elevation &'grande echelle, montrant 
la cin^matique de l'ouverture automat ique d'une pince d'amar- 
rage r^alisfie conformSment a l 1 invention pour equiper le 

15 s£choir des figures 1 et 2. La figure 4 est une vue d f une pince 
en perspective. 

En se report ant aux figures 1 et 2, on voit un 
s€choir pour feuilles imprim£es par sSrigraphie, comportant 
un convoyeur cans fin 1 , constitu6 de fa$on connue en soi par 

20 deux chaines telles que 2 tournant dans des plans verticaux 
parallfeles, autour d'axes terminaux 3 superposes, auxquels 
sont solidaris6es des roues denizes 4» 

Ce convoyeur 1 est porte par un chassis 5 au milieu 
duquel est dispose un dispositif 6 de soufflage d*air d'un 

25 type connu en soi. 

Au convoyeur 1 , sont f ix6es un ensemble de claies 
7 constitutes par des cadres rectangulaires destines & rece- 
voir chacun une feuille imprim6e & eecher. Chaque claie 7 
est fixee par son armature aux deux chaines du convoyeur. 

30 Un syetSme approprie leur permet d'etre inclinee6 d 1 environ 
25 degre6 dans la partie eup£rieure du e€choir 9 tout en 
restant verticales dans la partie inferieure. Les claie6 
avec leurs feuilles imprimees & s£cher sont introduites 
dans le sechoir par l 1 extremite de gauche sur la figure 1, 

35 tournent autour de l 1 extremite de droite en passant dans 
un capot visible k la figure 1 , puis reviennent sous le 
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convoyeur 1 "jusqu'a l'entrfie du s6choir pour §tre retirees 
aprSs avoir 6t6 s6ch6es par l'air pulsS provenant du disposi- 
tif 6. Le trajet suivi par les claies 7 est symbolist par les 
flfeches port€es sur la figure 2. 
5 Conformant a i 1 invention, le efichoir comprend pour 

chaque claie 7, un systeme de pinces 9 d'amarrage de chaque 
feuille 11 sur sa claie 7 de support, associS & des moyens 
pour ouvrir et T&fermer automatiquement ces pinces 9 & la fin 
du cycle de s6chage d'une feuille 11, afin de permettre le 
10 retrait de cette derniSre du s6choir par un dispositif non 
represent^. 

Chaque ensemble de pinces 9 est ainsi constituS, 
dans l'exemple represents, par vine rengSe de lames coudSes 
12 (figure 3), montSes rotativement autour d'axes ou goupilles 

15 13 paralleles au c6t6 attenant de la claie 7, solidaire du 

convoyeur sans fin 1. Les lames 12, m§talliques de pr£f6rence, 
sont coudfies dans l'exemple represents en formant un angle 
d'environ 120 degr6s,*les axes 13 6tant places & l f int6rieur 
de cet angle, et supportant les lames 12 par l f int6rm6diaire 

20 d'oreilles 14 solidaires des lames et dans lesquelles sont 
enfil^s les axes 13- 

Les lames coudSes 12 sont sollicitSes Slastiquement 
vers la feuille 11 par des organes de rappel, pour maintenir 
la feuille 11 appliquSe contre la claie 7- Dans l^xemple 

25 d6crit, I'organe §lastique de rappel de chaque pince 9 est 
un fil-ressort 15 enroulS autour de l'axe 13 entre les deux 
oreilles 14, et dont une extr6mit6 15a prend appui sous le 
bord 8 de la claie 7, tandis que son autre extr6mit6 15b 
est en appui contre une partie correspondante de la lame 

30 coud6e 12, Le fil-ressort 15 exerce ainsi sur la branche de 
la lame 12 avec laquelle il est en contact par son extrSmite 
15b, une solicitation 61astique tendant 4 faire pivoter cette 
lame 12 autpur de Vaxe ^ vers la claie 7t comme indiqu6 par 
les flfeches f sur la figure 3. Ce couple 61astique est transmis 

35 a la feuille 11 par un ressort hSlicoSdal 16 fixfi fit l 1 extre- 
mity de la branche de la lame coudee 1 2 situ£e en regard de 
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la claie 7, ce ressort 16 etant applique contre la feuille 

11 sous 1* action du f il-ressort 1 5 • - 

Le bora profile 8 fait partie de 1' armature metalli- 
que constituant la claie 7, et il est realise en S de facon 
5 que l'une de ses petites branches 8a soit sensiblement paral- 
lele a la surface de la claie 7, et serve de butee pour la 
lame 12, en limitant la grandeur de la force elastique de 
serrage appliquee sur la feuille 11 par le lame 12 et son 

ressort associS 16. 
10 i, es moyens d'ouverture et de fermeture automatiques 

de chaque ensemble de pinces 9 Porte par des axes 13, com- 
prennent, dans l'exemple de realisation represents Ala 
figure 3, une serie de tgtes telles que 17, egencees pour 
cooperer avec les lames coudees 12 et solidarisees avec un 
15 support transversal 18 porte par le chassis du sechoir. 

Le support 18 est constitue par un organe tubulaire 
dispose transversalement et dont l'axe 24 est parallele aux 
tringles 13, au voisinage de l'extremite d' entree du convoyeur 
1. La rangee de t§tes 17 est sclidarisee avec le support 18 
20 Par des tiges 19 soudees aux tgtes 17 et au support 18. Ce 
dernier est en outre pourvu d'un bras transversal 21 pouvant 
cooperer avec un organe de manoeuvre du support 18 en rotation 
autour de son axe, cet organe etant ici un verin 22 . La tige 
23 de celui-ci peut ainsi, lorsqu'elle est actionnee, faire 
25 pivoter le bras 21, et par consequent le support 18 et 

1' ensemble des tetes 17 dans des plans verticaux paralleles, 
autour de l'axe transversal 24 du support 18, pour amener les 
tetes 17 de la position representee a la figure 3 jusqu'a 
une position mettant en contact les tgtes 17 avec les lames 
30 12 de la claie 7 representee horizontalement , jusqu'a obtenir 
l'ouverture des pinces de cette claie 7 - ©oit une rotation 
du support 18 dans le cas represents a la figure 3, de 21 
degres environ dans le sens inverse des aiguilles d'une 
montre . 

jcj Cette rotation, done l'ouverture des pinces 9, 
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s'opere a la fin du cycle de sechage lorsqu'une claie, chargee 
d'une feuille 11 seche. vient de prendre la position horizon- 
tale, permettant ainsi le retrait de la feuille 11. 

Comme on le voit a la figure 3, la sequence d'ouver- 
ture et de feroeture automatiques d'une piiice 9 se passe de 
la maniere suivante. La claie pivotant du bas vers le haut dans 
le sens indique par la fleche R. s'arrSte a 1 ■ horizontal 
tandie que sa lame 12 se trouve a proximite de la tete aseociee 
17 du dispositif d'ouverture automatique. La tige 23 du verin 
22 s 'Sieve, et fait pivoter le support 18 qui entraine la tete 
17 et provoque l'ouverture des pinces 9, par pression des 
tites 17 eur les lames 12 associees, cette pression venant 
ccntrarier 1'action des f ils-ressorts 15. La lame 12 et son 
resscrt 16 basculent autour de l'axe 13 et s'ecartent pro- 
gressivement de la feuille 11 etde la claie 7. Pendant ce temps, 
les moyens precites non represents retirent de facon connue 
en soi la feuille 11 de sa claie de support. La claie horizon- 
tale ainsi debarassee de sa feuille 11 va monter d'un cran et 
recoit alors une nouvelle feuille humide. On voit sur la 
figure 3 le position reference A, dans laquelle la pince 9 
est complement ouverte, le ressort 16 etant Scarte de la 
feuille 11, laquelle est inclinee d« environ 25 degres sur 
1'horizontale avec sa claie 7 de support, au moment de 
1' introduction d'une nouvelle feuille dans le sechoir. 

La rotation de la claie 7 et de sa rangee de pinces 
9 se poursuivant autour de l'axe 24, les lames 12 sont 
maintenues ouvertes par les tetes 17 jusqu'a ce qu'elles 
echappent au contact de ces t8tes, par une nouvelle manoeuvre 
du verin 22, ce qui a pour effet de refermer les pinces 9 
but la nouvelle feuille humide venant d'gtre introduite 
(position ref erencee B sur la figure 3) • 

Le eysteme d'amarrrage par les pinces realise selon 
1» invention permet avantageuseraent de maintenir solidement 
les feuilles a secher pendant toute la duree de leur cycle 
35 de sechage, et en particulier a la fin de celui-ci , lorsque 
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les feuilles pivotent jusqu'a l« horizontal pour 8tre retirees 
de l'appareil. Celles-ci ne risquent done pas de se detacher 
ou de glisser vers l'exterieur de la claie avant d'etre 
agrippees par le dispositif de prehension et de retrait. 
L'avantage essentiel du eechoir seloa l'invention reside dans 
le fait que la solide fixation de chaque feuil'le permef de 
eouffler sur celles-ci un important debit d'air ambiant, au 
lieu d'air chaud comme dans les tunnels a tapis. On supprime 
ainsi toute energie de chauffage, ee qui r6duit notablement 
le cout d' exploitation. 

De plus, 1' absence de chaleur evite la deformation 
des feuilles, ce qui autorise des tirages ou les- couleurs 
peuvent se repfirer entre elles d'une maniere beaucoup plus 
precise que lorsqu'on utilise un tunnel k air chaud. 

En outre, du fait que grfice a la fiabilite du 
dispositif d'amarrage constitue par les pinces selon l'invention, 
on peut ventiler avec une force accrue, les feuilles sechent 
plus rapidement. CorrSlativement un nombre inf6rieur de claies 
est necessaire pour secher une quantity determine de feuilles 
dans un intervalle de temps donne, ce qui permet de diminuer 
l'encombrement de la machine en diminuant le nombre de claies 

qu'elle peut contenir. 

L'invention n'est pas limitee a la forme de realisa- 
tion dficrite et peut comporter des variantes d' execution. 
Notamment, le dispositif d'ouyerture et de fermeture automa- 
tiques peut §tre realise de toute autre facon gquivalente 
a celle decrite et representee a la figure 3, par exemple en 
disposant des cames fixes a peu pres analogues aux tetes 
17 et sur lesquelles les pinces viendraient s'ouvrir au 
moment d'atteindre 1 • horiaontale . 
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, . Sechoir pour xeuillea i»prin.eee par aerigraphie. 
co»porta»t un convoyeur Sana fin Porte par u= chaeeie .* 
au,uel sent xixeea d.a claiea adapteea pour recevoxr 1 a 
feuiXlee. et un diapositix da eoux f Xaa-e d-air aur ceXlee-cx 
, pour lea eeeher pendant leur deplece B .nt aur U eonvoyeur, 
ceracterise an =a ,uUl co»pre»d un eyete»>e de pxnc.e 
d-a^arrage da cheque feuilX. aur aa clai. da aupport, 

refermer automatiouement 
aseocie a dea moyens pour ouvrxr et reXer»e . 

-«,„* .t a la fin du cycle de eechage d'une 
cea pinoee eu oeout et a j.a 

— ;> ™™.ttra 1- introduction et le retraxt oe 
10 feuilXe, efxn de permettre x 

oette deroiere du aechcir. . 

2 Sechoir eeXon la ravendication 1 . eeractirxse 

en ca oua'ohao.ue anae„,l. d. P~* * — *-» 

xeuille" aur aa claia eat oonatitue par una 
15 coud.ee, »onteee rotatxve»ent autour «•«. Parallel" au 
C6te attenant da la olaia. et en oe que cea lemea aont 
acXlicitees elaetique».nt vara la feuill. par d.a organee de 
rappel pour »aintenir la feuille appliquee centre la clexe. 

,. Sechoir aelcn la ravendication 2. ceracterxee . 
20 en oe qu-un reaaort , nota«»e„t helicoxdel. eat «- a. 
' vaxtremite de cheque Xe»e coud.e aitua. en regard de 
claia, at eat appliquee centre la xeuille aoua 1-actxon 
l'organe elaatique de rappel. 

4. sechoir aelon X'une dea revendicationa 2 et 5. 

eeracteriae an ce que X-or^e «-««- - «—\" ^ 
.et un fil-reaaort enrouXe autour de X-a« de .la pxnee. et 
a „nt une extreme prend appui aoua la herd da la 
tandi. ,ua aon autre extreme, eat en appui centre^ un, ^partx 
corraspondante d. la la»e coudea, at exerce aur ceXl.-cx un 
50 aolXicitation tendant a la faire pivoter autour de 1 axe 

vers la claie. 

5. Sechoir selon l'une des revendications 2 a 4. 
career en ce c_ue les .ovens d'ouverture et de feature 
automatizes de cha.ue ensenfcle de pinces porte par les axe 
35 precites con-prennent une serie de tStes agencees pour 
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coop£rer avec les lames coudfies, et B olidaris£es avec un 
support transversal porte par le chassis du sSchoir, ce 
support pouvant pivoter autour de son axe pour amener les 
tGles d'une position levee & une position ahaissSe, dans 

5 laquelle elles sont placees par rapport aux lames coud£es 

de telle fagon que celles-ci s'ouvrent eur la claie horizon- 
tale et se referment, ou restent ouvertes par la suite dans 
au xnoins une position consecutive de la claie. 

6. SSchoir selon la revendication 5t caract§ris6 en 

10 ce que le support des t§tes d'ouverture et de fermeture 

automatique des pinces est manoeuvre par un v£rin par l'in- 
-term£diaire d f un bras de liaison, ce v£rin pouvant faire 
pivoter le support et sa rangSe de t§tes pour faire effectuer 
a celles-ci les operations d'ouverture et de fermeture 

15 des pinces. 
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